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Введение 
 

Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò îïðåäåëÿåò çíà÷åíèÿ ïàðàìåòðîâ òåõíîëîãè÷åñêèõ ïðîöåññîâ, îáåñïå-
÷èâàþùèå âûïóñê êà÷åñòâåííîé ïðîäóêöèè íà âñåõ ýòàïàõ ïðîèçâîäñòâà. 

Íîðìàòèâíîé áàçîé äëÿ äàííîãî ñòàíäàðòà ÿâëÿþòñÿ íèæåñëåäóþùèå äîêóìåíòû: 

• Ìåæäóíàðîäíûé ñòàíäàðò ISO 12647-2:2004 (Amd:2007), ISO 12647-2:2013, 
ÃÎÑÒ Ð 54766-2011, «Òåõíîëîãèÿ ïîëèãðàôèè. Êîíòðîëü ïðîöåññà èçãîòîâëåíèÿ 
öèôðîâûõ ôàéëîâ, ðàñòðîâûõ öâåòîäåëåíèé, ïðîáíûõ è òèðàæíûõ îòòèñêîâ. ×àñòü 2. 
Ïðîöåññû îôñåòíîé ïå÷àòè» 

• ÎÑÒ 29.124-94 «Èçäàíèÿ êíèæíûå. Îáùèå òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ» 
• Òåõíîëîãè÷åñêèå èíñòðóêöèè ïî ôîðìíûì ïðîöåññàì 
• Òåõíîëîãè÷åñêèå èíñòðóêöèè ïî ïðîöåññàì îôñåòíîé ïå÷àòè  
• Òåõíîëîãè÷åñêèå èíñòðóêöèè ïî áðîøþðîâî÷íî-ïåðåïë¸òíûì ïðîöåññàì 
• Èíñòðóêöèÿ î ïîîïåðàöèîííîì òåõíè÷åñêîì êîíòðîëå íà ïîëèãðàôè÷åñêîì ïðåäïðè-

ÿòèè.  
• Ñòàíäàðòîì óñòàíàâëèâàþòñÿ ïîêàçàòåëè êà÷åñòâà:  
• ïðèíèìàåìûõ â ïðîèçâîäñòâî ìàòåðèàëîâ (ôàéëîâ, ìàêåòîâ, îáðàçöîâ öâåòà è öâå-

òîïðîá); 
• ïå÷àòíûõ ïðîöåññîâ äëÿ âñåõ âèäîâ ïå÷àòíîãî îáîðóäîâàíèÿ; 
• áðîøþðîâî÷íî-ïåðåïë¸òíûõ ïðîöåññîâ, ïðèìåíÿåìûõ íà ïðåäïðèÿòèè; 
• ïîëóôàáðèêàòîâ, ïîëó÷àåìûõ ñî ñòîðîíû; 
• óïàêîâêè ãîòîâîé ïðîäóêöèè. 

Ñòàíäàðò óñòàíàâëèâàåò ïîðÿäîê, ìåòîäû è èíñòðóìåíòû êîíòðîëÿ íà ïðåäïðèÿòèè. 

 

 

Качество подготовки файлов, поступающих в производ-
ство 

 

Çàêàç÷èê ïðåäîñòàâëÿåò ìàòåðèàëû, ñîîòâåòñòâóþùèå òåõíè÷åñêèì òðåáîâàíèÿì, óêàçàííûì 
â ïðèëîæåíèè ¹1 è íåñ¸ò îòâåòñòâåííîñòü çà êà÷åñòâî èñõîäíûõ ôàéëîâ. Òèïîãðàôèÿ îñó-
ùåñòâëÿåò âõîäíîé êîíòðîëü ïîñòóïèâøèõ ìàòåðèàëîâ, ïðè îáíàðóæåíèè íåäîñòàòêîâ ñîîá-
ùàåò çàêàç÷èêó ïî ýëåêòðîííîé ïî÷òå.  

 

Типы оригиналов, принимаемых в производство 
 

Â ïðîèçâîäñòâî ïðèíèìàþòñÿ êîìïîçèòíûå ôàéëû â ôîðìàòå PDF. 

Ôàéëû âûêëàäûâàþòñÿ íà FTP-ñåðâåð èëè èíòåðíåò-ïîðòàë Insite ïðåäïðèÿòèÿ â ñîîòâåòñòâó-
þùóþ ïàïêó çàêàç÷èêà: 



• FTP ñåðâåð/Insite ñîîáùàåòñÿ ìåíåäæåðîì ïðè çàêëþ÷åíèè äîãîâîðà; 
• èìÿ ïîëüçîâàòåëÿ, ëîãèí è ïàðîëü ñîîáùàþòñÿ Çàêàç÷èêó ìåíåäæåðîì ïðè ïîëó÷åíèè 

ïåðâîãî ïèñüìà çàÿâêè â ðàáîòó. 

Íà ñïóñê ïîëîñ äëÿ ÑÒÐ ïðèíèìàþòñÿ òîëüêî êîìïîçèòíûå ôàéëû, ïîäãîòîâëåííûå â öâåòîâîé 
ìîäåëè CMYK â ôîðìàòå PDF.  

Ðåêîìåíäóåòñÿ ïðåäîñòàâèòü òåñòîâûé PDF çàðàíåå äî ñäà÷è ìàòåðèàëîâ.  

 

Требования к PDF – файлам, предоставляемым для электрон-
ного спуска полос. 

 

PDF-ôàéë ñîõðàíÿåòñÿ ñî ñëåäóþùèìè óñòàíîâêàìè: 

• General: compatibility 5.0; optimize pdf; 
• Compression: ZIP- compression 
• Fonts: embed all fonts;  
• Color: leave color unchanged;  
• Ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàòü ñòàíäàðòíûå íàñòðîéêè çàïèñè PDF/X-1a. 

PDF-ôàéë ïðåäîñòàâëÿòü òîëüêî êîìïîçèòíûé. 

PDF-ôàéë äîëæåí ñîäåðæàòü òîëüêî òå öâåòà, êîòîðûìè áóäåò ïå÷àòàòüñÿ ïóáëèêàöèÿ. Íàëè-
÷èå ëèøíèõ íåäåë¸ííûõ ïëàøå÷íûõ öâåòîâ íåäîïóñòèìî. 

Â PDF-ôàéëàõ âåðñèé 1.5-1.7 íå ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàíèå ïðîçðà÷íîñòåé 
(transparency). 

Â èìåíàõ PDF-ôàéëîâ, ïîìèìî êðàòêîé èäåíòèôèêàöèè èçäàíèÿ, äîëæåí áûòü ÷åòêî îòîáðà-
æåí íîìåð ïîëîñû, ñîäåðæàùåéñÿ â ôàéëå. Â èìåíàõ PDF-ôàéëîâ íå äîïóñêàåòñÿ èñïîëüçî-
âàíèå êèðèëëèöû. 

 

Требования к используемым шрифтам. 
 

Ìèíèìàëüíûé ðàçìåð øðèôòà 

 CMYK îäíîêðàñî÷íûå 
Âûâîðîòêà 

ïî ñîñòàâíîìó 
ôîíó 

Âûâîðîòêà 
ïî îäíîêðàñî÷-

íîìó ôîíó 

Ãàðíèòóðû 
ñ çàñå÷êàìè 

6 ïò 5 ïò 8 ïò 6 ïò 

Ãàðíèòóðû 
áåç çàñå÷åê 

5 ïò 5 ïò 6 ïò 6 ïò 

 



Âñå øðèôòû, èñïîëüçóåìûå â ïóáëèêàöèè, äîëæíû áûòü âñòðîåíû âíóòðü PDF ñî âñåìè íàáî-
ðàìè íà÷åðòàíèé. Øðèôòû äîëæíû áûòü â ôîðìàòå Post Script Type1. Íå äîïóñêàåòñÿ èñïîëü-
çîâàíèå ñèñòåìíûõ øðèôòîâ (ýòî øðèôòû Arial, Tahoma, Times New Roman, Courier New è 
ò.ï.) 

Â êðàéíèõ ñëó÷àÿõ, øðèôòû äîëæíû áûòü ïðåîáðàçîâàíû â êðèâûå. 

Íå äîïóñêàåòñÿ èñïîëüçîâàíèå àòðèáóòîâ øðèôòà «All Caps» è «Small Caps» äëÿ ïåðåâîäà 
ïðîïèñíûõ áóêâ â ñòðî÷íûå è íàîáîðîò. 

 

 

Правила обозначения файлов. 
 

Íàçâàíèå ôàéëà íå äîëæíî ïðåâûøàòü 30 çíàêîâ. 

Â íàçâàíèè ôàéëà èñïîëüçóþòñÿ òîëüêî ëàòèíñêèå áóêâû: Aa-Zz è öèôðû: 0-9. 

Äëÿ ðàçäåëåíèÿ ñëîâ è çíàêîâ èñïîëüçóåòñÿ çíàê ïîä÷åðêèâàíèÿ «_».  

Èñïîëüçîâàíèå äðóãèõ çíàêîâ íåäîïóñòèìî. 

Ïîëîñû îáëîæêè ðåêîìåíäóåòñÿ äåëàòü îòäåëüíûì ôàéëîì ñ ðàçâîðîòîì 
(4 – 1, 2 – 3). 

Ðåêîìåíäóåì íàçûâàòü ñòðàíèöû îáëîæêè «ïðîçðà÷íî», íàïðèìåð: 

• Cov_1 èëè Obl_1 – 1-ÿ ñòðàíèöà îáëîæêè;  
• Cov_2-3 èëè Obl_2 -3 – òåõíîëîãè÷åñêèé ðàçâîðîò 2-é è 3-é ñòðàíèö îáëîæêè.  

Äëÿ óäîáñòâà â ðàáîòå íàçâàíèå ôàéëà äîëæíî ñîîòâåòñòâîâàòü åãî ñîäåðæàíèþ.  

Íàïðèìåð, catalog_p 25.pdf (êàòàëîã ñòð. 25). 

Íåäîïóñòèìî èñïîëüçîâàíèå îäèíàêîâûõ èìåí äëÿ ðàçíûõ ôàéëîâ îäíîãî èçäàíèÿ, âêëþ÷àÿ 
çàìåíû. Òî åñòü, â ñëó÷àå çàìåíû, íàçâàíèÿ ôàéëîâ äîëæíû ñîäåðæàòü ïðåôèêñû «1_new» 
èëè «2_zamena» è ò.ï. 

 

Требования к векторным элементам и изображениям. 
 

Ðàñòðîâûå èëëþñòðàöèè TIFF (CMYK) è/èëè EPS (CMYK), ïîäãîòàâëèâàåìûå äëÿ çàïèñè PDF-
ôàéëà, äîëæíû áûòü â íàòóðàëüíóþ âåëè÷èíó ñ ðàçðåøåíèåì íå ìåíåå 212 dpi. Ðàçðåøåíèå 
èçîáðàæåíèé äîëæíî áûòü íå íèæå ëèíèàòóðû ðàñòðà, óâåëè÷åííîé â 1,5-2 ðàçà.  

×¸ðíî-áåëûå ïîëóòîíîâûå èçîáðàæåíèÿ ñîõðàíÿþòñÿ êàê Grayscale. 

Â ôàéëå TIFF èñêëþ÷èòü ñæàòèå ïî àëãîðèòìó LZW. 

Íå äîïóñêàåòñÿ ìàñøòàáèðîâàíèå èëëþñòðàöèé. Îíè íå äîëæíû ïîâîðà÷èâàòüñÿ, çåðêàëüíî 
îòðàæàòüñÿ â ïðîãðàììàõ â¸ðñòêè. Âñå ýòè îïåðàöèè äîëæíû áûòü ïðîèçâåäåíû â Photoshop 
ïåðåä çàâ¸ðñòûâàíèåì â ïîëîñó. Íåñîáëþäåíèå ýòîãî òðåáîâàíèÿ ïðèâåäåò ê çàìåäëåíèþ 



ïðîöåññà îáðàáîòêè Âàøåãî ôàéëà, à â ðÿäå ñëó÷àåâ – ñíèæåíèþ êà÷åñòâà. Ñëåäóåò èçáåãàòü 
è çíà÷èòåëüíîãî (áîëåå 10% ïëîùàäè) êàäðèðîâàíèÿ èçîáðàæåíèé â ïðîãðàììàõ â¸ðñòêè.  

Íå ðåêîìåíäóåòñÿ ïðèìåíåíèå àëãîðèòìà ñæàòèÿ JPEG â ôàéëàõ, ÷òî ìîæåò ïðèâåñòè ê ïî-
òåðå êà÷åñòâà èçîáðàæåíèé â ïå÷àòè.  

Ñëîè â èçîáðàæåíèè äîëæíû áûòü ñêëååíû, áåç äîïîëíèòåëüíîãî Àëüôà-êàíàëà. Âñå ãðàôè-
÷åñêèå îáúåêòû äîëæíû áûòü ðàçìåùåíû â ïóáëèêàöèè ñ îáÿçàòåëüíîé ñâÿçüþ ñ èñõîäíûìè 
ôàéëàìè. 

Ïàðàìåòðû òðåïïèíãà â ýëåìåíòàõ âåêòîðíîé ãðàôèêè àâòîìàòè÷åñêè óñòàíàâëèâàþòñÿ âå-
ëè÷èíîé 0,05-0,1 ìì â çàâèñèìîñòè îò õàðàêòåðà ðàáîòû. Ïðè èñïîëüçîâàíèè èíäèâèäóàëü-
íûõ íàñòðîåê òðåïïèíãà, çàêàç÷èê îáÿçàí ïðåäóïðåäèòü îá ýòîì ìåíåäæåðà òèïîãðàôèè.  

Îáúåêòû ÷åðíîãî öâåòà áîëüøîé çàïå÷àòûâàåìîé ïëîùàäüþ, äîëæíû âîñïðîèçâîäèòüñÿ ãëó-
áîêèì ÷åðíûì öâåòîì. 100% Black, íå èìååò äîñòàòî÷íîé êðîþùåé ñïîñîáíîñòè. Ðåêîìåí-
äóåìûå çíà÷åíèÿ äëÿ ãëóáîêîãî ÷åðíîãî:  

Cyan Magenta Yellow K 

60% 50% 50% 100% 

 

Ñàìûé ñâåòëûé ó÷àñòîê ðàñòðîâîãî èçîáðàæåíèÿ äîëæåí áûòü íå ìåíåå Ñ 2 - Ì 2 - Y 2 - Ê 0. 
Â òåíÿõ èçîáðàæåíèÿ êàæäàÿ èç ñîñòàâëÿþùèõ ÑÌYÊ íå äîëæíà ïðåâûøàòü 95%. 

Ïðè öâåòîêîððåêöèè íåîáõîäèìî ïðèíÿòü ê ñâåäåíèþ ñëåäóþùèå çíà÷åíèÿ áàëàíñà ïî ñå-
ðîìó: 

 Çíà÷åíèÿ ïîëåé êðàñîê C-M-Y 

Òî÷êà 
áåëîãî 

4 2 2 

×åòâåðòü òîíà 25 19 19 

Ïîëóòîí 50 40 40 

3/4 òîíà 75 66 66 

Òî÷êà 
÷¸ðíîãî 

95 92 92 

 



Ïðè ïå÷àòè òåêñòà âûâîðîòêîé ïî îäíîêðàñî÷íûì ïëàøêàì ðàçìåð øðèôòà äîëæåí áûòü íå 
ìåíåå 6 ïò è èìåòü ïðÿìîå ðóáëåíîå íà÷åðòàíèå. 

Íåîáõîäèìî ïðàâèëüíî âûñòàâëÿòü ïàðàìåòðû «overprint-knockout». Íåïðàâèëüíàÿ óñòàíîâêà 
ïàðàìåòðîâ ìîæåò ïðèâåñòè ê îøèáêàì ïðè öâåòîäåëåíèè. 

Èçîáðàæåíèÿ, èìåþùèå íåéòðàëüíûé ñåðûé öâåò, ñëåäóåò äåëèòü ñ ïðèìåíåíèåì òåõíîëîãèè 
GCR – çàìåùåíèå ñåðîé êîìïîíåíòû ÷åðíûì öâåòîì (íå áîëåå 70%). 

Äëÿ ïîëó÷åíèÿ ïðåäñêàçóåìîãî ðåçóëüòàòà â ïðîöåññå öâåòîêîððåêöèè ôàéëû ìîãóò áûòü 
ïîäãîòîâëåíû ñ ïðèìåíåíèåì ICC–ïðîôèëåé ïå÷àòíîãî ïðîöåññà, â çàâèñèìîñòè îò èñïîëü-
çóåìîé áóìàãè.  

Êëàññ 
áóìàãè 

Îïèñàíèå 
êëàññà áóìàã 

Íàèìåíîâàíèå 
áóìàã 

Áàçîâûé 
ñòàíäàðò 

Ðåêîìåíäóåìûå 
ïðîôèëè 

1-2 

Ìåëîâàííûå áóìàãè ñ 
âûñîêèìè îïòè÷åñêèìè 

è ïå÷àòíûìè õàðàêòåðè-
ñòèêàìè, à òàêæå ëåãêî-
ìåëîâàííûå áóìàãè ñ 

óëó÷øåííûìè õàðàêòå-
ðèñòèêàìè (WFC, WFU) 

Allegro matt, silk 
UPM Finess 
Omega gloss\silk 
Ecostar 
LumiArt silk 
Arctic matt, silk  
Icoat finesse gloss\silk 
Hi-kote Plus gloss\silk 
Intera 
MediaPrint 
Hanna Art silk 
Îìåëà 

FOGRA 39 
ISOcoated_v2_300_eci.icc 

ISOcoated_v2_eci.icc 

4 
Íåìåëîâàííûå (îôñåò-
íûå) áóìàãè ñ ïîâûøåí-

íîé áåëèçíîé 

Îôñåòíûå áóìàãè: 
Ñûêòûâêàðñêèé ËÏÊ 
Êîòëàñ 
Ãîçíàê 

FOGRA 47 
PSO_Uncoated_ 

ISO12647_eci.icc 

 
Íåìåëîâàííûå «ñëåãêà 
æåëòîâàòûå» îôñåòíûå 

áóìàãè 

Îôñåòíûå áóìàãè: 
Ñâÿòîãîðñêèé ËÏÊ 

FOGRA 30 ISOuncoatedyellowish.icc 

 

Ðåêîìåíäóåìûå ïðîôèëè äîñòóïíû â Èíòåðíåòå íà ñòðàíèöå: http://eci.org/ ðóáðèêà 
Download, ðàçäåë òàáëèöû eci offset 2009.zip 

 

  

http://eci.org/doku.php?id=en:downloads


Линиатура растра 
 

Ïå÷àòíûé 
ïðîöåññ 

Òèï 
áóìàãè 

Ëèíèàòóðà 
ðàñòðà 

Ëèñòîâàÿ ïå÷àòü 

Ìåëîâàííàÿ ãëÿíöåâàÿ 175 lpi (70 ë/ñì) 

Ìåëîâàííàÿ ìàòîâàÿ 175 lpi (70 ë/ñì) 

Îôñåòíàÿ 150 lpi (60 ë/ñì) 

 

 

 

Максимальный процент наложения красок  
 

Ïå÷àòíûé ïðîöåññ Òèï áóìàãè 
Ìàêñèìàëüíûé ïðîöåíò 

íàëîæåíèÿ êðàñîê 
(%, íå áîëåå) 

Ëèñòîâàÿ ïå÷àòü 

Ìåëîâàííàÿ ãëÿíöåâàÿ 
äî 80 ã/ì2 

300 

Ìåëîâàííàÿ ãëÿíöåâàÿ 
80 ã/ì2 è áîëåå 

330 Ìåëîâàííàÿ ìàòîâàÿ 

Îôñåòíàÿ 

 

Ïðåâûøåíèå ìàêñèìàëüíîãî ïðîöåíòà íàëîæåíèÿ êðàñîê, óêàçàííîãî â òàáëèöå, ìîæåò âû-
çâàòü äåôåêòû ïðè ïå÷àòè («îòìàðûâàíèå», «âûùèïûâàíèå» è ïð.). Ñëåäóåò èçáåãàòü âûñîêîãî 
ñóììàðíîãî íàëîæåíèÿ êðàñîê è ïðè áîëüøîé ïëîùàäè çàïîëíåíèÿ ïå÷àòíîãî ëèñòà (ôîíî-
âûå çàëèâêè). Ïîìèìî âûøåóêàçàííûõ äåôåêòîâ ýòî ìîæåò ïðèâîäèòü ê äåôîðìàöèè çàïå÷à-
òûâàåìîãî ìàòåðèàëà è íåñîâìåùåíèþ êðàñîê.  

  



Цвет. 
 

Ïðè âûáîðå òðèàäíûõ è ïëàøå÷íûõ öâåòîâ íå äîïóñêàåòñÿ îðèåíòèðîâàòüñÿ íà èçîáðàæåíèå 
Âàøåãî ìîíèòîðà èëè îðèåíòèðîâàòüñÿ íà îòïå÷àòîê, ïîëó÷åííûé ñ öâåòíîãî ïðèíòåðà.  

Ðåêîìåíäóåòñÿ èçãîòîâèòü öâåòîïðîáó, ñîîòâåòñòâóþùóþ íåîáõîäèìûì ñòàíäàðòàì ïå÷àòè. 

Îïðåäåëåíèå öâåòà ìîæåò ïðîèçâîäèòüñÿ òîëüêî ïî êàòàëîãàì ñòàíäàðòíûõ öâåòîâ.  

Äëÿ îïðåäåëåíèÿ òðèàäíûõ “Process” öâåòîâ äîëæíû èñïîëüçîâàòüñÿ êàòàëîãè “PANTONE 
Process”, ñìåñåâûõ — “PANTONE Formula Guide” äëÿ ñîîòâåòñòâóþùåãî òèïà ïðèìåíÿåìîé â 
èçäàíèè áóìàãè.  

 

 

Требования к цветопробе. 
 

Öâåòîïðîáà – ýòî öâåòíîå èçîáðàæåíèå íà ñïåöèàëüíîé, ñåðòèôèöèðîâàííîé ïî ISO 
12647-7: 2013, áóìàãå, ïîëó÷åííîå íà ñïåöèàëüíîì îáîðóäîâàíèè, êàëèáðîâàííîì â ñî-
îòâåòñòâèè ñî ñòàíäàðòíûì ïðîôèëåì, ñîîòâåòñòâóþùèì âûáðàííîìó êëàññó áóìàã ïî ISO 
12647-2:2004 /Amd 1: 2007(Å). 

Ðàñïå÷àòêè, íå ñîîòâåòñòâóþùèå ýòèì òðåáîâàíèÿì, íå ìîãóò ñëóæèòü ýòàëîíîì öâåòà ïðè 
ïå÷àòè è ÿâëÿòüñÿ îñíîâàíèåì äëÿ ïðåäúÿâëåíèÿ ïðåòåíçèé, ñâÿçàííûõ ñ îòêëîíåíèÿìè ïî âîñ-
ïðîèçâåäåíèþ öâåòà. 

Â ðàáîòó ïðèíèìàþòñÿ ïîäïèñàííûå çàêàç÷èêîì öâåòîïðîáû â ìàñøòàáå 1:1. 

Íà öâåòîïðîáå äîëæíà ïðèñóòñòâîâàòü øêàëà êîíòðîëÿ Ugra/FOGRA – Media Wedge CMYK 
V2.0-V3.0, à òàêæå ðàñïå÷àòàííàÿ âåðèôèêàöèÿ øêàëû, ñî çíà÷åíèÿìè èçìåðåííûõ ïàðà-
ìåòðîâ è îòêëîíåíèé. 

Èçãîòîâëåíèå öâåòîïðîáû, ÿâëÿþùåéñÿ ýòàëîíîì öâåòà, äîëæíî ïðîèçâîäèòüñÿ çàêàç÷èêîì 
òîëüêî ïîñëå ïîäòâåðæäåíèÿ èì îêîí÷àòåëüíîãî âàðèàíòà çàïèñè ôàéëà (ñì. ï. «Ïîðÿäîê 
ïîäòâåðæäåíèÿ ôàéëîâ»). Ïðè âíåñåíèè èñïðàâëåíèé â ôàéëû ïîñëå èçãîòîâëåíèÿ öâåòî-
ïðîáû (êîððåêòèðîâêà öâåòà êàêèõ-ëèáî ýëåìåíòîâ èçîáðàæåíèÿ), çàêàç÷èê îáÿçàí ïðåäî-
ñòàâèòü íîâûå öâåòîïðîáû, âûâåäåííûå ñ îòêîððåêòèðîâàííûõ ôàéëîâ.  

Äëÿ ðàçâîðîòíûõ èëëþñòðàöèé, íàõîäÿùèõñÿ âíóòðè áëîêà, îáÿçàòåëüíî íàëè÷èå öâåòî-
ïðîáû íà îáå ÷àñòè èçîáðàæåíèÿ. Äëÿ ðàçâîðîòíûõ èëëþñòðàöèé, ðàñïîëîæåííûõ íà îá-
ëîæêå è íà ëèñòå áëîêà, ïðåäîñòàâëÿþòñÿ äâå îòäåëüíûå öâåòîïðîáû, âûâåäåííûå ñ ICC-ïðî-
ôèëÿìè, ñîîòâåòñòâóþùèìè òèïó áóìàã, íà êîòîðûõ áóäóò ïå÷àòàòüñÿ ýòè ýëåìåíòû èçäàíèÿ 
(èñêëþ÷åíèå ñîñòàâëÿþò èçäàíèÿ ñî «ñâîåé» îáëîæêîé). 

Äîïóñòèìûå îòêëîíåíèÿ êîîðäèíàò êîíòðîëüíûõ ýëåìåíòîâ êîíòðîëüíîé øêàëû â ñèñòåìå CIE 
Lab îò ñòàíäàðòíûõ çíà÷åíèé, ñîîòâåòñòâóþùåìó òèïó áóìàã, äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü òðåáî-
âàíèÿì ïî ISO 12647-7: 2013. 



Ïàðàìåòðû 
èçìåðåíèé 

Ïîêàçàòåëü 
Äîïóñòèìûå 
îòêëîíåíèÿ 

Îòêëîíåíèå 
ïðè ýìóëÿöèè áóìàãè 

ΔÅ ≤ 3 

Ñðåäíåå îòêëîíåíèå 
ïî âñåì ïîëÿì 

ΔÅ ≤ 3 

Ìàêñèìàëüíîå îòêëîíåíèå 
äëÿ ëþáîãî ïîëÿ 

ΔÅ ≤ 6 

Ìàêñ. îòêëîíåíèå ïåðâè÷íûõ 
öâåòîâ (CMYK) 

ΔÅ ≤ 5 

Ìàêñ. îòêëîíåíèå öâåòîâîãî 
òîíà ïåðâè÷íûõ öâåòîâ (CMYK) 

ΔÍ ≤ 2,5 

Ñðåäíåå îòêëîíåíèå öâåòîâîãî 
òîíà ïîëåé áàëàíñà ïî ñåðîìó 

ΔÍ ≤ 1,5 

 

Åñëè õàðàêòåðèñòèêè òèðàæíîé áóìàãè (CIELAB êîîðäèíàòû. ãëÿíåö, ÿðêîñòü) íå ñîîòâåò-
ñòâóþò ISO 12647-2:2004 /Amd 1: 2007(Å) – ïîïàäàíèå â öâåòîïðîáó íå ãàðàíòèðóåòñÿ. 
Ðåêîìåíäóåòñÿ ïå÷àòàòü ìàøèííóþ ïðîáó. Öâåòîïðîáà íå ó÷èòûâàåò âîçìîæíîå èçìåíåíèå 
öâåòà ïðè ïå÷àòè èç-çà ñòðóêòóðû, îòòåíêà è ñâîéñòâ çàïå÷àòûâàåìîãî ìàòåðèàëà, à òàêæå 
ñïîñîáà äîïîëíèòåëüíîé îáðàáîòêè îòòèñêîâ: ëàêèðîâàíèå, ëàìèíèðîâàíèå.  

Ïðè ñðàâíåíèè ïå÷àòíûõ îòòèñêîâ ñ öâåòîïðîáîé âñåãäà íóæíî ó÷èòûâàòü ñëåäóþùåå:  

• ñðàâíåíèå îòòèñêà ñ öâåòîïðîáîé äîëæíî ïðîâîäèòüñÿ ïðè íîðìèðîâàííîì îñâåùå-
íèè (D 50); 

• ñðàâíåíèå öâåòîïðîáû è òèðàæíîãî îòòèñêà ïðîâîäèòñÿ âèçóàëüíî, áåç èñïîëüçîâà-
íèÿ êîíòðîëüíî-èçìåðèòåëüíûõ ïðèáîðîâ; 

• öâåòîïðîáà íå ìîæåò ôèçè÷åñêè òî÷íî ìîäåëèðîâàòü ïå÷àòíûé ïðîöåññ, à, çíà÷èò, è 
ôèçè÷åñêè òî÷íóþ öâåòîïåðåäà÷ó;  

• öâåòà äîïîëíèòåëüíûõ êðàñîê PANTONE ñðàâíèâàþò ñ ñîîòâåòñòâóþùèì íîìåðîì 
öâåòà âååðà «PANTONE Formula Guide» (íå ðàíåå 2008 ãîäà âûïóñêà); 

 

 

Требования к файлам для тиснения и УФ-лакирования 
 

Ïðè èñïîëüçîâàíèè â îòäåëêå ïðîäóêöèè âûáîðî÷íîãî ëàêèðîâàíèÿ (èëè âûáîðî÷íîãî ÓÔ – 
ëàêèðîâàíèÿ), òèñíåíèÿ ôîëüãîé (èëè êîíãðåâíîãî òèñíåíèÿ) çàêàç÷èêîì ïðåäîñòàâëÿþòñÿ îò-
äåëüíûå PDF ôàéëû, ñîäåðæàùèå òîëüêî ýëåìåíòû, òðåáóþùèå îòäåëêè è ñîñòîÿùèå èç 100% 
îäíîãî (black) öâåòà.  



Â íàèìåíîâàíèÿõ òàêèõ ôàéëîâ äîëæåí áûòü óêàçàí âèä îòäåëêè.  

Ôàéëû äîëæíû áûòü îäèíàêîâîé ãåîìåòðèè ñ ïîëîñîé, íà êîòîðîé íàõîäèòñÿ ýòîò ýëåìåíò, 
ò.å. äîëæíî áûòü ãàðàíòèðîâàíî êîððåêòíîå íàëîæåíèå îáúåêòîâ â ïðîöåññå îòäåëêè.  

Ðàññòîÿíèå ìåæäó øòðèõàìè èçîáðàæåíèÿ äîëæíî áûòü íå ìåíåå 0.6 ìì 

Òèñíåíèå òåêñòà íà êîðåøêå ïåðåïëåòíîé êðûøêè äîïóñêàåòñÿ ïðè øèðèíå êîðåøêà 9 ìì è 
áîëåå. Âûñîòà øðèôòîâûõ ïå÷àòíûõ ýëåìåíòîâ (ðàñïîëîæåííûõ âäîëü êîðåøêà) äîëæíà áûòü 
ìåíüøå øèðèíû êîðåøêà íà 4 ìì.  

Íàèìåíüøèé ðåêîìåíäóåìûé ðàçìåð øðèôòà äëÿ ïå÷àòè íà ïåðåïëåòíûõ êðûøêàõ 14 ïò áåç 
çàñå÷åê ïîëóæèðíîãî èëè ñâåòëîãî íà÷åðòàíèÿ. 

Ìèíèìàëüíûé ðàçìåð òîíêèõ ëèíèé äëÿ ïðÿìîãî øòàìïà ñîñòàâëÿåò 0,2 ìì, äëÿ êîíãðåâíîãî 
øòàìïà 0,8 ìì. Ìèíèìàëüíûé ðàçìåð òîíêèõ ëèíèé ïðè èñïîëüçîâàíèè ñòðóêòóðíûõ ìàòå-
ðèàëîâ (ýôàëèí, èìèòëèí, èìïåðèàë è ò.ï.) óñòàíàâëèâàåòñÿ èíäèâèäóàëüíî è çàâèñèò îò èñ-
ïîëüçóåìîãî ñþæåòà è ìàòåðèàëà. 

Ýëåìåíòû òèñíåíèÿ íå äîëæíû ïîâòîðÿòü îòïå÷àòàííûå ýëåìåíòû èçîáðàæåíèÿ.  

Ìèíèìàëüíàÿ òîëùèíà ëèíèè äëÿ ÓÔ-ëàêèðîâàíèÿ - 0.2 ìì, âûâîðîòêè – 0.3 ìì 

Ðàçìåð øðèôòà íå ìåíåå 8 ïò áåç çàñå÷åê. 

Ïðè ëàêèðîâàíèè ñ ïðèìåíåíèåì ãëèòòåðà ëèáî îáúåìíûìè ëàêàìè ìèíèìàëüíûé ðàçìåð 
ëèíèè 1 ìì, ðàçìåð øðèôòà íå ìåíåå 14 ïò. 

Íåæåëàòåëüíî ïîïàäàíèå ýëåìåíòîâ ëàêèðóåìîãî èçîáðàæåíèÿ â ìåñòà áèãîâêè, ðåçêè, çà-
ãèáêè, ëàêèðóåìîå èçîáðàæåíèå äîëæíî áûòü ðàñïîëîæåíî îò ýòèõ ìåñò íà ðàññòîÿíèè íå 
ìåíåå 3 ìì.  

Âî èçáåæàíèå îòñëàèâàíèÿ è ðàñòðåñêèâàíèÿ ãëèòòåðíîãî è îáúåìíîãî ëàêà íåäîïóñòèìî èñ-
ïîëüçîâàíèå äàííîãî âèäà îòäåëêè íà êðóãëåííîì êîðåøêå, øòðèõîâêå, áèãîâêå ëèíèè îá-
ðåçà, çàãèáêè. 

 

 

Требования к файлам заказов, предназначенных 
для струйной ролевой черно-белой печати. 
 

Технические характеристики издания. 
• Ôîðìàò èçäàíèÿ: min – 100*100 ìì max – 220*330 ìì 
• Êðàñî÷íîñòü: 1+1 (Black) 
• Îáúåì èçäàíèÿ äîëæåí áûòü êðàòåí 16-òè ïîëîñàì (ïå÷àòü ïî 16 ñòð) èëè 8-ìè ïîëî-

ñàì (íå áîëåå 1-îé òåòðàäè â áëîêå) 

  



Технические характеристики бумаги. 
Ðîëåâàÿ îôñåòíàÿ (ïðîèçâîäèòåëü – Êîòëàññêèé ÖÁÊ): 

• øèðèíà ðîëÿ: – 35 ñì, 45 ñì, 54 ñì, 60 ñì, 62 ñì, 70 ñì, 72 ñì; 
• ïëîòíîñòü: – îò 65 äî 100 ã/ì 

 

Требования к электронному макету. 
• Ôîðìàò ãîòîâîãî ôàéëà: – PDF; 
• Öâåòîâîå ïðîñòðàíñòâî: – Grayscale èëè CMYK (Black); 
• Íå äîïóñêàåòñÿ ïðèìåíåíèå â ôàéëàõ àëãîðèòìà ñæàòèÿ JPEG. 

 

Правила обозначения файлов. 
• íàèìåíîâàíèå ôàéëà: – äëèíà íå áîëåå 30 ñèìâîëîâ; 
• äîïóñòèìî èñïîëüçîâàíèå öèôð (0-9), ñèìâîëîâ ëàòèíñêîãî àëôàâèòà (Aa – Zz), 

çíàêà ïîä÷åðêèâàíèÿ «_»; 
• íàèìåíîâàíèå äîëæíî ÷¸òêî èäåíòèôèöèðîâàòü ñîäåðæàíèå ôàéëà (Page_10; 

Block_1-128; Obl_1 è ò.ï.); 

 

Требования к созданию/генерации PDF файла. 
Ñòàíäàðòíàÿ íàñòðîéêà AdobeDistiller – «PDF/X3-2002» èëè «High_Quality_Print» ñ ïàðàìåò-
ðàìè: 

• îñòàâëÿòü öâåòà áåç èçìåíåíèé; 
• ïîíèæàòü ðàçðåøåíèå – äî 300dpi; 
• ñæàòèå èçîáðàæåíèé – ZIP; 
• øðèôòû – âñòðàèâàòü âñå; 

 

Требования к тексту и используемым шрифтам. 
• Íå äîïóñêàåòñÿ èñïîëüçîâàíèå øðèôòîâ – Type 3, Outline, Bitmap, (ñèñòåìíûõ, ðàñ-

òðèðîâàííûõ). 
• Òåêñò: öâåò Black; 
• Ðåêîìåíäóåòñÿ ïðèìåíÿòü ðóáëåíûå øðèôòû (sans serif); 
• Ìèíèìàëüíûé ðàçìåð øðèôòà 6 ïò. 

 

Требования к изображениям 
• Èëëþñòðàöèè øòðèõîâûå è ïîëóòîíîâûå: – öâåò – Black èëè Gray; 
• Èçîáðàæåíèÿ ðàñòðîâûå: öâåò – grayscale èëè CMYK (Black); 
• Ðàçðåøåíèå: – 200-250 dpi (300 dpi äëÿ íàèëó÷øåãî êà÷åñòâà); 
• Ìåòîä ñæàòèÿ: – LZW èëè ZIP 



Íåâîçìîæíà ïå÷àòü «â êîðåøîê» ðàçâîðîòíûõ èçîáðàæåíèé (èëëþñòðàöèé, ãðà-
ôèêîâ, òàáëèö, ðàìîê è ò.ï), à òàêæå çíà÷èìûõ ýëåìåíòîâ îôîðìëåíèÿ èçäàíèÿ 
èç-çà òåõíè÷åñêèõ îñîáåííîñòåé äàííîãî ïå÷àòíîãî îáîðóäîâàíèÿ.  
 

 

Макет издания 
 

Ïðè ïîäãîòîâêå ìàêåòà èçäàíèÿ, ñêðåïëÿåìîãî êëååâûì áåñøâåéíûì ñïîñîáîì (ÊÁÑ), íåîá-
õîäèìî ó÷èòûâàòü:  

• âëèÿíèå êîðåøêà íà òåêñò è èçîáðàæåíèÿ, ïðîõîäÿùèå ÷åðåç ðàçâîðîò;  
• ðîñïóñê ïîëîñ – ñìåùåíèå èçîáðàæåíèÿ íà ïîëîñå äëÿ îáåñïå÷åíèÿ ñòûêîâêè ðàçâî-

ðîòíûõ èëëþñòðàöèé ñ ó÷åòîì ðàñêðûâàåìîñòè áëîêà; 
• âëèÿíèå áîêîâîé ïðîêëåéêè êîðåøêà, êîòîðàÿ óìåíüøàåò ïîëåçíóþ ïëîùàäü âíóò-

ðåííèõ ïîëîñ îáëîæêè, ïåðâîé è ïîñëåäíåé ñòðàíèö áëîêà ïðèìåðíî íà 7-10 ìì ñî 
ñòîðîíû êîðåøêà; 

• êîðåøîê 2-é è 3-é ïîëîñ îáëîæêè, êîðåøêè ïåðâîé è ïîñëåäíåé ïîëîñ áëîêà äîëæíû 
èìåòü áåëîå ïîëå øèðèíîé 5 ìì äëÿ íàäåæíîãî âêëåèâàíèÿ áëîêà â îáëîæêó;  

• ôàéëû îáëîæåê äîëæíû ïðåäîñòàâëÿòüñÿ â âèäå ðàçâîðîòîâ, ó÷èòûâàþùèõ òîëùèíó 
êîðåøêà (òîëùèíó êîðåøêà äëÿ êîíêðåòíîãî êîëè÷åñòâà òåòðàäåé è òèïà áóìàãè íåîá-
õîäèìî äîïîëíèòåëüíî óòî÷íèòü â ïðîèçâîäñòâåííîì îòäåëå Ïðåäïðèÿòèÿ). 

Ïðè íàëè÷èè äîïîëíèòåëüíûõ òåõíîëîãè÷åñêèõ îïåðàöèé: ïåðôîðàöèÿ, áèãîâêà, ôàëüöîâêà, 
òèñíåíèå, âûáîðî÷íîå ëàêèðîâàíèå, ïðèïðåññîâêà ïëåíêè, - óêàçûâàåòñÿ òî÷íîå èõ ìåñòî â 
èçäàíèè, à òàêæå íåîáõîäèìûå äëÿ ýòîãî ìàòåðèàëû (öâåò ôîëüãè, òèï ëàêà èëè ïëåíêè äëÿ 
ëàìèíèðîâàíèÿ).  

Æåëàòåëüíî óêàçûâàòü íàèáîëåå âàæíûå äëÿ öâåòîâîñïðîèçâåäåíèÿ ýëåìåíòû ìàêåòà. Ïðè 
íåîáõîäèìîñòè òî÷íîãî âîñïðîèçâåäåíèÿ êîðïîðàòèâíûõ èëè èíûõ (âàæíûõ) öâåòîâ, óêàçû-
âàòü ýòî îáÿçàòåëüíî. 

Âûõîäíûå äàííûå äîëæíû ñîäåðæàòü ñëåäóþùóþ èíôîðìàöèþ: 

• Òèï ïå÷àòè (öèôðîâàÿ èëè îôñåòíàÿ) 
• Äàòà ïîäïèñàíèÿ â ïå÷àòü 
• Ôîðìàò (â äîëÿõ îò ëèñòà) 
• Êîëè÷åñòâî óñëîâíûõ ïå÷àòíûõ ëèñòîâ 
• Òèðàæ 
• Äàííûå î òèïîãðàôèè 

 

  



Порядок подтверждения файлов. 
  

Ïðè íåîáõîäèìîñòè çàêàç÷èê ïîäòâåðæäàåò â ïå÷àòü îáðàáîòàííûå ôàéëû ïîñëå RIPa ïóòåì 
îòïðàâêè : 

• ïî ýëåêòðîííîé ïî÷òå; 
• ïî FTP (ïàïêà RIP) èëè èíòåðíåò-ïîðòàë Insite; 
• ÷åðåç Èíòåðíåò (ïóòåì âûêëàäûâàíèÿ ôàéëîâ ñî ññûëêîé ïî e-mail) 

Ïðåäïðèÿòèå ïî æåëàíèþ çàêàç÷èêà ïðåäîñòàâëÿåò äëÿ êîíòðîëÿ è ïîñëåäóþùåãî óòâåðæäå-
íèÿ â ïå÷àòü îòðèïîâàííûå ïîïîëîñíûå PDF, ëèáî ôàéëû ñïóñêîâ, î ÷¸ì óâåäîìëÿåò çàêàç-
÷èêà ïî ýëåêòðîííîé ïî÷òå. 

Ïîäòâåðæäåíèå ðàçðåøåíèÿ â ïå÷àòü ñ óêàçàíèåì: íîìåðà çàêàçà, íàçâàíèÿ è íîìåðà èçäà-
íèÿ, äèàïàçîíà ïîäòâåðæäàåìûõ ñòðàíèö îáëîæêè è áëîêà, íàïðàâëÿåòñÿ çàêàç÷èêîì ïî 
ýëåêòðîííîé ïî÷òå â: 

• ðåïðîöåíòð ×ÏÄ - proiz@primepress.ru,  
• ìåíåäæåðó, âåäóùåãî äàííûé çàêàç 

Ïðè íåîáõîäèìîñòè çàìåíû ïîëîñ èçäàíèÿ, çàêàç÷èê ïî ýëåêòðîííîé ïî÷òå óâåäîìëÿåò îá 
ýòîì ðåïðîöåíòð «×ÏÄ» è ìåíåäæåðà ñ óêàçàíèåì çàìåíÿåìûõ ïîëîñ. Ïîñëå ïîëó÷åíèÿ ðå-
ïðîöåíòðîì íîâûõ ôàéëîâ çàìåíÿåìûõ ïîëîñ, ïðîöåññ ïîäòâåðæäåíèÿ ïîâòîðÿåòñÿ. 

Ïîäòâåðæäåíèå çàêàç÷èêà î òîì, ÷òî èçäàíèå ðàçðåøåíî â ïå÷àòü ÿâëÿåòñÿ äëÿ ðåïðîöåíòðà 
×ÏÄ îñíîâàíèåì äëÿ çàïóñêà çàêàçà â ïðîèçâîäñòâî 

 

 

Требования к качеству тиража 
 

Общие требования. 
 

Îáùåå êîëè÷åñòâî ýêçåìïëÿðîâ ãîòîâîé ïðîäóêöèè, íå ñîîòâåòñòâóþùåå òðåáîâàíèÿì ê êà-
÷åñòâó (ñ ïðåâûøåíèåì óêàçàííûõ äîïóñêîâ, óêàçàííûõ â äàííîì ðàçäåëå), íå äîëæíî ïðå-
âûøàòü 0,5 % îò òèðàæà. 

Òèðàæíûå îòòèñêè äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü ïîäïèñíûì ëèñòàì ïî öâåòîâûì õàðàêòåðèñòèêàì, 
õàðàêòåðó è ðàçìåðàì ýëåìåíòîâ èçîáðàæåíèÿ. 

Íà òèðàæíûõ ëèñòàõ íå äîëæíî áûòü îòìàðûâàíèÿ, íåïðîïå÷àòêè, ñìàçûâàíèÿ êðàñêè, òåíå-
íèÿ, âûùèïûâàíèÿ âîëîêîí áóìàãè, ìàñëÿíûõ ïÿòåí, ñëåäîâ ðóê è äðóãèõ çàãðÿçíåíèé, ðàç-
ðûâîâ áóìàãè, ìîðùèí, ñêëàäîê, çàãíóòûõ óãëîâ è êðîìîê.  

Â ïðîöåññå ïå÷àòàíèÿ òèðàæà íà îòòèñêå ìîãóò ïîÿâëÿòüñÿ ìàëîçíà÷èìûå äåôåêòû, êîòîðûå 
ñóùåñòâåííî íå âëèÿþò íà èñïîëüçîâàíèå ïðîäóêöèè ïî íàçíà÷åíèþ. Ê ñëó÷àéíûì äåôåêòàì 
îòíîñÿò – «ìàðàøêè», «öàðàïèíû», «ïÿòíà». 



«Ìàðàøêè» - ñëó÷àéíî ïîïàâøèå íà îòòèñê ïîñòîðîííèå ÷àñòèöû, êàê ïðàâèëî â âèäå áóìàæ-
íîé ïûëè: 

• äîïóñêàåòñÿ (íà îñíîâàíèè âíóòðåííèõ èíñòðóêöèé) íàëè÷èå ìàðàøåê äèàìåòðîì íå 
áîëåå 0.5 ìì íå áîëåå 3 øòóê íà ïîëîñå èçäàíèÿ â òîì ñëó÷àå, åñëè äàííûé ýëåìåíò 
íå èñêàæàåò òåêñòîâîé èëè ðåêëàìíîé èíôîðìàöèè èëè íå ðàñïîëîæåí íà ëèöàõ â 
ôîòîãðàôè÷åñêèõ ó÷àñòêàõ èçîáðàæåíèÿ. 

Öàðàïèíû: 

• äîïóñêàåòñÿ (íà îñíîâàíèè âíóòðåííèõ èíñòðóêöèé) íàëè÷èå ìàëîçàìåòíûõ öàðàïèí 
øèðèíîé íå áîëåå 0.1 ìì è íå áîëåå îäíîé åäèíèöû íà ëèñòå ôîðìàòà èçäàíèÿ â òîì 
ñëó÷àå, åñëè äàííûé ýëåìåíò íå èñêàæàåò òåêñòîâóþ è ðåêëàìíóþ èíôîðìàöèè èëè 
íå ðàñïîëîæåí íà ëèöàõ â ôîòîãðàôè÷åñêèõ ó÷àñòêàõ èçîáðàæåíèÿ. 

íà ïå÷àòíûõ îòòèñêàõ íå äîïóñêàþòñÿ äåôåêòû, ïðèâîäÿùèå ê èñêàæåíèþ èëè ïîòåðå èíôîð-
ìàöèè. 

Äîïóñêàåòñÿ íåçíà÷èòåëüíûé ïåðåõîä êðàñêè íà áîëåå ñâåòëûå ó÷àñòêè ïðè ïå÷àòè ïëàøåê 
âûñîêîé íàñûùåííîñòè. 

Íà îòòèñêàõ ïðè öèôðîâîé ñòðóéíîé ïå÷àòè âîçìîæíî íåçíà÷èòåëüíîå ïîëîøåíèå è íàëè÷èå 
ñòîõàñòè÷åñêèõ ñòðàéêîâ, íå èñêàæàþùèõ òåêñò è ãðàôè÷åñêèå îáúåêòû. 

 

Контроль качества печати 
 

Îïåðàòèâíûé êîíòðîëü êà÷åñòâà ïå÷àòè îñóùåñòâëÿåòñÿ ïå÷àòíèêîì ïóòåì èçìåðåíèÿ äåíñè-
òîìåòðîì ïëàøå÷íûõ ïîëåé êîíòðîëüíîé øêàëû òèðàæíûõ îòòèñêîâ.  

Êîîðäèíàòû öâåòà CIELab 100% ïëàøåê òðèàäíûõ êðàñîê íà øêàëå îïåðàòèâíîãî êîíòðîëÿ 
äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü çíà÷åíèÿì óñòàíîâëåííûì ISO 12647-2: 2004 / Amd 1: 2007(Å), â 
ïðåäåëàõ äîïóñêîâ, óêàçàííûõ â òàáëèöå ¹1. 

 

Òàáëèöà ¹1. CIELAB ∆E*ab äîïóñêè äëÿ 100% ïëàøåê òðèàäíûõ êðàñîê 

Ïàðàìåòð Öâåò 100% ïîëÿ  

Äîïóñòèìûå îò-
êëîíåíèÿ 

∆E 

Cyan Magenta Yellow K Pantone 

5 5 5 5 5 

 
Óñëîâèÿ èçìåðåíèé: D50, óãîë îáçîðà 2°, 0/45 

èëè 45/0, ÷¸ðíàÿ ïîäëîæêà 

 



Ïðè ïå÷àòè â ïðèñóòñòâèè çàêàç÷èêà âîçìîæíû îòêëîíåíèÿ îò ïðèíÿòûõ ïàðàìåòðîâ. Åñëè ïî 
æåëàíèþ çàêàç÷èêà îòêëîíåíèÿ îò ïðèíÿòûõ ïàðàìåòðîâ ïðåâûñÿò ìàêñèìàëüíî äîïóñòèìûå 
çíà÷åíèÿ, ïðåäïðèÿòèå íå íåñåò îòâåòñòâåííîñòè çà êà÷åñòâî òèðàæà â ÷àñòè, çàâèñÿùåé îò 
ïàðàìåòðà, ïî êîòîðîìó äîïóùåíî ïðåâûøåíèå. 

Äîïóñòèìûå çíà÷åíèÿ ïðèðàùåíèÿ 50%-ãî ðàñòðîâîãî ïîëÿ íà êîíòðîëüíûõ øêàëàõ òèðàæ-
íûõ îòòèñêîâ 

 

Õàðàêòåðèñòèêà ïå÷àò-
íîãî ïðîöåññà 

Òèï áóìàãè 
Ëèíèàòóðà ðàñòðà 

60ñì -1 (150 lpi) 70 ñì -1 (175 lpi) 

Ìíîãîêðàñî÷íàÿ ëèñòî-
âàÿ ïå÷àòü 

Ìåëîâàííûå áóìàãè - 15± 4% 

Íåìåëîâàííûå (îôñåò-
íûå) áóìàãè 

21± 4% - 

Ïðèìå÷àíèå: 
Çíà÷åíèÿ ïðèðàùåíèÿ 50%-é ðàñòðîâîé òî÷êè 

äëÿ ÷¸ðíîé êðàñêè áîëüøå íà 3% 

 

 

Точность совмещения красок при печати.  
 

Èçîáðàæåíèÿ íà îòòèñêàõ, îòïå÷àòàííûõ öâåòíûìè êðàñêàìè, äîëæíû áûòü òî÷íî ñîâìå-
ùåíû. 

Äîïóñòèìûå îòêëîíåíèÿ â çàâèñèìîñòè îò âèäà ïå÷àòè äîëæíû áûòü (ëèñòîâàÿ ïå÷àòü) íå áî-
ëåå 0,05 ìì.  

 

Точность совмещения лица и оборота оттисков. 
 

Äîïóñòèìûå îòêëîíåíèÿ ïî ñîâìåùåíèþ ëèöà è îáîðîòà îòòèñêîâ íå áîëåå 0.5 ìì. 

 

Точность и качество фальцовки 
 

Äîïóñòèìûå îòêëîíåíèÿ ñôàëüöîâàííîé ïðîäóêöèè: 

• ïî ïðîäîëüíîìó è ïîïåðå÷íîìó ôàëüöàì – íå áîëåå 2 ìì; 
• êîñèíà îò ëèíèè ñãèáà – íå áîëåå 2 ìì 

Âîçìîæíî íåçíà÷èòåëüíîå ïîâðåæäåíèå êðàñî÷íîãî ñëîÿ ïî ëèíèè ôàëüöà, áèãîâêè. 

 



Качество готовой продукции (общие положения). 
 

Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü ñòðàíèö â áëîêå äîëæíà ñîîòâåòñòâîâàòü óòâåðæäåííîìó ìàêåòó. 

Îáðåçêà áëîêà äîëæíà ñîîòâåòñòâîâàòü óòâåðæäåííîìó ôîðìàòó. Îòêëîíåíèå îò óòâåðæäåí-
íîãî ôîðìàòà íå áîëåå: ±1,5ìì, êîñèíà - íå áîëåå 1 ìì. Äîïóñêàþòñÿ ìàëîçàìåòíûå ñëåäû 
íîæåé íà îáðåçå.  

Íåäîïóñòèìû: 

• íåêîìïëåêòíîñòü è íåïîñëåäîâàòåëüíîñòü ýëåìåíòîâ áëîêà, «÷óæèå», ïåðåâåðíóòûå, 
ïåðåïóòàííûå, ëèøíèå, íåäîñòàþùèå òåòðàäè, âêëàäêè. 

• ñðåçàííûå êðàÿ òåêñòà èëè èëëþñòðàöèè íà ïîëîñå. 
• ïåðåâîðîò áëîêà îòíîñèòåëüíî îáëîæêè, êðûøêè, «÷óæîé» áëîê, ðàçðûâ îáëîæêè ïî 

ñãèáó, ñìåùåíèå áëîêà çà ïðåäåëû îáëîæêè, ìåõàíè÷åñêèå ïîâðåæäåíèÿ, ðâàíûå èëè 
ãðÿçíûå ñòðàíèöû, äåôåêòû, ïðèâîäÿùèå ê âûïàäåíèþ ýëåìåíòîâ áëîêà, äåôåêòû ëà-
ìèíèðîâàíèÿ (îòñëàèâàíèå è ðàçðûâû ïëåíêè) è ëàêèðîâàíèÿ îáëîæêè. 

 

Качество изданий, скрепленных клеевым бесшвейным способом 
и изданий, имеющих блок, сшитый нитками и вставленный в об-
ложку на машине бесшвейного скрепления. 
 

Äîïóñêàåòñÿ Íå äîïóñêàåòñÿ 

 êîñèíà ðàñïîëîæåíèÿ îôîðìèòåëüñêèõ ýëå-
ìåíòîâ íà êîðåøêå, ïåðâîé è ïîñëåäíåé ñòðà-
íèöå îáëîæêè - 1 ìì. 

 ñìåùåíèå îò ñèììåòðè÷íîãî (ïî òîëùèíå êî-
ðåøêà) ïîëîæåíèÿ îôîðìèòåëüñêèõ ýëåìåíòîâ 
íà êîðåøêå - 1.5 ìì. 

 åäèíè÷íûå ìîðùèíû è «çàóñåíöû» îáëîæêè 
ãëóáèíîé íå áîëåå 1-2 ìì ñî ñòîðîíû âåðõíåãî 
è íèæíåãî îáðåçîâ. 

 ìàëîçàìåòíûå ñëåäû íîæåé íà îáðåçå 
 åäèíè÷íûå ýêçåìïëÿðû ñ ìîðùèíàìè è íàäðû-

âàìè îáëîæêè ïî êîðåøêó äî 2 ìì. 
 äëÿ îáëîæåê èç ìåëîâàííîãî êàðòîíà è áóìàãè 

ìàññîé áîëåå 250 ã ïðè ðàçâîðîòíîì ðàñ-êðû-
òèè áëîêà ìåæäó ïåðâûìè è âòîðûìè, ïîñëåä-
íèìè è ïðåäïîñëåäíèìè ëèñòàìè ìîãóò áûòü çà-
ìåòíû ïðîñâåòû (òîðøîíû), íå ïðèâîäÿùèå ê 
âûïàäåíèþ ëèñòîâ. 

 óñàäêà îáëîæêè ïî øèðèíå ãîòîâîãî èçäàíèÿ 
äî 1ìì ïîñëå îáðàáîòêè çàêàçà ñïîñîáîì 

ÊÁÑ ñêðåïëåíèÿ. 

 äåôåêòû, ïðèâîäÿùèå ê âûïàäåíèþ ýëåìåíòîâ 
áëîêà: íå ïðîêëååííûå ñòðàíèöû, ðàñêîë 
áëîêà, äåôîðìàöèÿ áëîêà, âûïàäåíèå áëîêà 
èç îáëîæêè. Çàòåêàíèå êëåÿ â áëîêå íå 
äîëæíî ïðåâûøàòü 2 ìì. 

 îòñòàâàíèå îáëîæêè îò áëîêà. 

 

  



Качество изданий, скрепленных проволокой. 
 

Äîïóñêàåòñÿ Íå äîïóñêàåòñÿ 

 ñìåùåíèå ñêîá îò ëèíèè ôàëüöà ±1,0ìì. 
 åäèíè÷íûå ýêçåìïëÿðû ñ íàäðûâàìè îáëîæêè 

ïî êîðåøêó äî 2 ìì. 
 óñàäêà îáëîæêè ïî øèðèíå ãîòîâîãî èçäàíèÿ 

äî 1ìì ïîñëå îáðàáîòêè çàêàçà íà ÂØÐÀ. 

 ðàçðûâ îáëîæêè ïî ñãèáó, îòñóòñòâèå ñêîá, 
íå çàãíóòûå ñêîáû. 

 

 

Качество изданий в твердом переплете 
 

Êîðåøîê áëîêà äîëæåí ïëîòíî ïðèëåãàòü ê êîðåøêó ïåðåïëåòíîé êðûøêè. Ôîðçàöû äîëæíû 
áûòü ïðî÷íî ïðèêëååíû ê êðûøêå áåç îòñòàâàíèé è ïóçûðåé. Êðûøêè äîëæíû ïëîòíî ïðèëå-
ãàòü ê áëîêó è áûòü ÷èñòûìè, áåç ïîâðåæäåíèé. 

 

Äîïóñêàåòñÿ Íå äîïóñêàåòñÿ 

 êîñèíà êðûøêè - 1 ìì; 
 îòêëîíåíèå íàëîæåíèÿ êîðåøêîâîãî ìàòåðè-

àëà íà êàðòîííóþ ñòîðîíêó â ñîñòàâíûõ êðûø-
êàõ (òèï 5) ± 1 ìì; 

 êîñèíà çàãèáêè ïîêðîâíîãî ìàòåðèàëà è êî-
ðåøêà (òèï 5) – 1.5 ìì; 

 øèðèíà ðàçâåðíóòîé êðûøêè - ± 1.5 ìì; 
 ðàçíèöà â øèðèíå êàíòîâ â ãîòîâîì èçäåëèè – 

íå áîëåå 1.5 ìì; 
 ñòðåëà ïðîãèáà ñòîðîíîê ìîæåò ñîñòàâëÿòü 4 

ìì äëÿ êðûøåê ñðåäíåãî è áîëüøîãî ôîðìàòà è 
3 ìì äëÿ êðûøåê ìàëîãî ôîðìàòà. 

 êîñèíà ðàñïîëîæåíèÿ îôîðìèòåëüñêèõ ýëå-
ìåíòîâ íà êîðåøêå, ïåðâîé è ïîñëåäíåé ñòðà-
íèöå êðûøêè - 1 ìì. 

 ñìåùåíèå îò ñèììåòðè÷íîãî (ïî òîëùèíå êî-
ðåøêà) ïîëîæåíèÿ îôîðìèòåëüñêèõ ýëåìåíòîâ 

íà êîðåøêå - 1.5 ìì 

 

 

Качество отделочных процессов 
 

Êà÷åñòâî ÓÔ – ëàêèðîâàíèÿ 

• Ñëîé ëàêà äîëæåí áûòü ðàâíîìåðíûì, áåç ïîëîñ è ïðîñâåòîâ, çàòåêîâ, ïóçûðåé è çà-
ãðÿçíåíèé. 

• Ñëîé ëàêà äîëæåí ïðî÷íî ñîåäèíÿòüñÿ ñ çàïå÷àòûâàåìûì ìàòåðèàëîì (òåñò TEZA). 
• Íåòî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ ýëåìåíòîâ ÓÔ-ëàêèðîâàíèÿ íà îòïå÷àòàííîå èçîáðà-

æåíèå íå äîëæíà ïðåâûøàòü 1.5 ìì. 



• Îòëàêèðîâàííàÿ ïðîäóêöèÿ íå äîëæíà ñêðó÷èâàòüñÿ è êîðîáèòüñÿ. 
• Äîïóñêàþòñÿ ñòèðàåìûå (óäàëÿåìûå) ñëåäû ïàëüöåâ ðóê íà ïðîäóêöèè, ïîêðûòîé ìà-

òîâûì, ãëÿíöåâûì, ÓÔ-ëàêîì èëè ëàìèíàöèåé. 

 

Качество припрессовки пленки (ламинирования) 
 

• Ïîâåðõíîñòü îòòèñêîâ ñ ïðèïðåññîâàííîé ïëåíêîé äîëæíà áûòü ãëàäêîé, áåç ïóçû-
ðåé, ïîëîñ, çàëîìîâ. 

• Ïëåíêà äîëæíà èìåòü ïðî÷íîå ñêðåïëåíèå ñ áóìàãîé.  
• Íå äîïóñêàåòñÿ ñêðó÷èâàíèå ïðîäóêöèè ñ ïëåíêîé ïîñëå ðàçðåçêè. 

 

Качество тиснения 
 

• Èçîáðàæåíèÿ òåêñòà, ðèñóíêîâ èëè äðóãèõ ýëåìåíòîâ äîëæíû áûòü ðàñïîëîæåíû â ñî-
îòâåòñòâèè ñ ìàêåòîì áåç ñìåùåíèÿ è ïåðåêîñà. 

• Ïðè òèñíåíèè ôîëüãîé íà ïåðåïëåòíîé êðûøêå èëè îáëîæêå íå äîëæíî áûòü âûùèïû-
âàíèÿ, îñûïàíèÿ è çàëèïàíèÿ ôîëüãè.  

• Íåòî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ ýëåìåíòîâ òèñíåíèÿ ôîëüãîé è áëèíòîâîãî òèñíåíèÿ íà 
îòïå÷àòàííîå èçîáðàæåíèå íå äîëæíî ïðåâûøàòü 1 ìì. 

• Ñìåùåíèå îòòèñêîâ îò çàäàííîãî ðàñïîëîæåíèÿ, â òîì ÷èñëå êîñèíà ± 1 ìì. 
• Ïðè òèñíåíèè ïëàøåê áîëüøîé ïëîùàäè äîïóñêàþòñÿ åäèíè÷íûå íåçíà÷èòåëüíûå 

ïðîñâåòû çàïå÷àòûâàåìîãî ìàòåðèàëà. 
• Íà ïðîáåëüíûõ ó÷àñòêàõ íå äîëæíî áûòü ñëåäîâ ôîëüãè. 
• Ïðè èñïîëüçîâàíèè íåñòàíäàðòíûõ âèäîâ ôîëüãè è ìàòåðèàëîâ íåîáõîäèìî ïðîâî-

äèòü ïðîáíîå òèñíåíèå íà îáîðóäîâàíèè ïðåäïðèÿòèÿ. 

 

Упаковка готовой продукции. 
 

• Òèðàæíûå ýêçåìïëÿðû äîëæíû áûòü óïàêîâàíû è ìàðêèðîâàíû â ñîîòâåòñòâèè ñ êîí-
êðåòíûìè òðåáîâàíèÿìè, óñòàíîâëåííûìè Çàêàç÷èêîì äëÿ êàæäîãî êîíêðåòíîãî çà-
êàçà. 

• Âèäû óïàêîâêè, îñóùåñòâëÿåìûå Èñïîëíèòåëåì: â ïà÷êó èç áóìàãè, â êîðîáà èç ãîô-
ðîêàðòîíà èëè â òåðìîóñàäî÷íóþ ïëåíêó. Äîïóñêàåòñÿ êîìáèíèðîâàííûé âàðèàíò 
óïàêîâêè. 

• Íà êàæäóþ óïàêîâàííóþ åäèíèöó òàðû äîëæåí áûòü íàêëååí áóìàæíûé ÿðëûê, ñ óêà-
çàíèåì ñëåäóþùèõ äàííûõ – íîìåð çàêàçà, íàèìåíîâàíèå çàêàçà, êîëè÷åñòâî ýêçåì-
ïëÿðîâ â ïà÷êå, åñëè íå îãîâîðåíî èíîå. 

• Íå ðåêîìåíäóåòñÿ óïàêîâêà â ïëåíêó â äâà ñòîëáöà äëÿ èñêëþ÷åíèÿ äåôîðìàöèè ãî-
òîâîé ïðîäóêöèè. 

• Âåñ ïà÷êè íå äîëæåí ïðåâûøàòü 7 êã. 
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